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KAPITEI..'I . . . IA
1. Sicherheit & Gewahrleistung

Lesen Sie dieses Kapitel, bevor Sie beginnen.

Aobaosi Fittings sind fur jahrelangen taglichen Einsatz gebaut und kénnen mehrfach
gewartet werden. Die richtige Montage, Demontage und Wartung schutzt die
ausfuhrenden Personen, das Fitting und das Keg. UnsachgemdfRe Handhabung kann das
Fitting beschdadigen und zu Verletzungen fuhren.

g Keg unter Druck. Losen oder entfernen Sie niemals ein Fitting aus einem Keg, das noch
unter Druck steht. Das Fitting kann mit grof3er Kraft herausgeschleudert werden. Das Keg
GEFAHR immer zuerst vollstandig drucklos machen (Kapitel 5, Schritt 1).

Federspannung. Das Fitting enthdlt eine vorgespannte Feder. Halten Sie Hande und

A Gesicht vom Fittingkopf fern, wéthrend Sie das Sicherheitssystem entriegeln oder verriegeln,
halten Sie die Einbau-/Ausbaupistole fest aufgesetzt und 6ffnen Sie den Spannhebel des
Zerlege-/zusammenbauwerkzeugs langsam.

WARNUNG

| BestimmungsgemdRe Verwendung

Das Fitting ist das Ventil und Steigrohr eines 2 Ja h re

Getrdnkekegs. Es wird in die Fassmuffe GEWAHRLEISTUNG
eingeschraubt und mit einem passenden Zapfkopf

des A- oder G-Systems verbunden. Verwenden Sie Aobaosi gewdhrleistet fur seine Fittings die
es nur fUr Bier und andere Getrdnke innerhalb der Freiheit von Material- und

in Kapitel 9 angegebenen Grenzwerte. Verarbeitungsfehlern fur zwei Jahre ab

Lieferdatum.

| sicherheitshinweise _ , .
Ausgenommen sind normaler Verschleil® sowie

e Tragen Sie Schutzbrille und Schutzhandschuhe. schiddemidUrchiunsdengemdissiiagerting:
Montage, Demontage, Zusammenbau, Reinigung
e Arbeiten Sie nur an einem vollstéindig oder Verwendung, durch ungeeignete
drucklosen Keg. Reinigungsmittel oder durch Reparaturen und

Anderungen ohne schriftliche Zustimmung von
Aobaosi. Vollstéindige Bedingungen: Allgemeine
Zustand (Kapitel 3). Verkaufsbedingungen von Aobaosi, Artikel 5.

e Verwenden Sie geeignetes Werkzeug in gutem

e Warten Sie nur saubere, ausgebaute Fittings.

® Gummiteile niemals wiederverwenden: immer
eine neue Gehdusedichtung und ein neues
CO,-Ventil einbauen.

Bewahren Sie dieses
Handbuch am Arbeitsplatz auf
und geben Sie es an alle
Personen weiter, die Fittings
warten.

e Mit 80 5 Nm anziehen, niemals fester.

e Fitting und Sicherheitssystem niemals
verandern.

JA AOBAOSI Fitting A & G - Service-Handbuch - V1.0 m



KAPITEL 2

2. Produktuibersicht

Bauteile und Werkstoffe des Aobaosi Fittings.

0 Fittinggehduse

@P — O co-veni

\:‘_r n,-_l,:‘ — e Federteller

— o CO,-Feder

— e Steigrohr

M- . "L— e Bajonettplatte

O— o Gehdusedichtung

4\ AOBAOSI

y /N

Die Aobaosi Fittings Typ A & G sind Flachfittings mit einem Ventil
und integriertem Sicherheitssystem. Das Fittinggehduse ist mit
der Bajonettplatte verbunden, die das Geh&use am Steigrohr
verriegelt. Die feste Sicherung ist Teil der Bajonettplatte. Typ A
und G haben dieselben Innenteile und werden auf dieselbe
Weise gewartet. Nur das Fittinggehduse unterscheidet sich.

BAUTEIL WERKSTOFF
° Fittinggehd&use AlSI 304
a CO,-Ventil EPDM
e Federteller AISI 304
0 CO,-Feder AlSI 304
e Steigrohr AISI 304

+ angeschweilte

Bajonettplatte
° Gehdusedichtung EPDM

TYP A TYP G
JM-AX-01-1 JM-GX-01-1
JM-AX-01-3 JM-AX-01-3
JM-AX-01-4 JM-AX-01-4
JM-AX-01-5 JM-AX-01-5
CJG-HJ-01 CJG-HJ-01
JM-AX-01-6 JM-AX-01-6

AISI 304 = Edelstahl (SUS304). EPDM-Dichtungen entsprechen EG 1935/2004 und
FDA 21 CFR 177.2600 fur den Lebensmittelkontakt.

TypA
Flansch Rund, @ 74,5 mm
Gewinde 2"-14 TPIBS 84
Zapfkopf ~ A-System

Zeichnung JM-AX-02

Fitting A & G - Service-Handbuch - v1.0

Typ G

Flansch Dreieckig, @ 70 mm
Gewinde 2"-14 TPIBS 84
Zapfkopf  G-System

Zeichnung JM-GX-02



KAPITEL 3 IA
3. Werkzeuge

Halten Sie diese Werkzeuge bereit, bevor Sie beginnen.

Wir empfehlen Aobaosi-Werkzeuge: Sie sind auf Aobaosi Fittings abgestimmt und
ermoéglichen jeden Arbeitsschritt schnell, sicher und schonend. Die Artikelnummer jedes
Werkzeugs wird in den Schritten wiederholt, in denen es verwendet wird.

Einbau-/Ausbaupistole

Rastet auf dem CO.-Ventil ein, hdlt das Fitting, dreht
das Fittinggehd&use und ver- bzw. entriegelt das
Sicherheitssystem.

Montage Demontage

LJT-AX-01

Montagescheibe - Typ A

Zur Verwendung mit einem DrehmomentschlUssel. Stellt
das Anzugsdrehmoment von Fittings Typ A ein und pruft
es.

80 £ 5Nm 60 Nm

CZ-AX-01

Zerlege-/Zusammenbauwerkzeug

Werkbankwerkzeug mit Spannhebel. Spannt die Feder,
damit das Fittinggehduse vom Steigrohr geldst oder
darauf verriegelt werden kann.

Ein-/Ausschraub- und
Druckentlastungswerkzeug

HebelschlUssel zum Ein- und Ausschrauben des Fittings.
Sein Stift greift in die kleine Bohrung im Flansch, sein
DruckstoRel 6ffnet das CO.-Ventil, um das Keg sicher
drucklos zu machen.

Montage Demontage Druckentlastung

LJT-GX-01

Montagescheibe - Typ G

Zur Verwendung mit einem DrehmomentschlUssel. Stellt
das Anzugsdrehmoment von Fittings Typ G ein und
pruft es.

80 £ 5Nm 60 Nm

JMD-01

Montagekonus Gehdusedichtung

Wird auf das Fittinggehduse gesetzt, um eine neue
Gehdusedichtung ohne Uberdehnen oder Beschédigen
in Position zu schieben.

Zerlegen Zusammenbauen Zusammenbauen

Halten Sie auRerdem sauberes Wasser und Original-Ersatzteile bereit (Kapitel 7).
Werkzeuge nach Gebrauch reinigen und trocknen.
.|

4\ AOBAOSI
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KAPITEL 4

4. Montage

Schritte 1 — 6 von 8 - Fitting vorbereiten und einsetzen

y /N
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sauberes Wasser

Gehdusedichtung anfeuchten

Gehdusedichtung mit sauberem Wasser anfeuchten.
Eine feuchte Dichtung gleitet ohne Beschédigung in die
Fassmuffe.

0 )

QOK

Gehdusedichtung priifen

Die Gehdusedichtung muss unbeschddigt sein und
korrekt auf der vorgesehenen Dichtfléche
beziehungsweise in der daflr vorgesehenen Nut sitzen.
Eine beschédigte Dichtung ersetzen.

Entriegeln und einsetzen

Pistole festhalten und das Fittinggehduse gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um das Steigrohr freizugeben.
Steigrohr kippen und durch die Fassmuffe fahren.

sauber
Gewinde unbeschadigt

0 0
| l

Fassmuffe priifen

Fassmuffe und Gewinde mussen sauber und
unbeschddigt sein. Die Fassmuffe bei Bedarf reinigen.

Klick

Pistole aufsetzen

Die Einbau-/Ausbaupistole auf das CO,-

Ventil dricken, bis sie einrastet. Den Abzug nicht
driicken.

driicken

0 0
| |

Sicherheitssystem verriegeln

Fittinggehduse im Uhrzeigersinn in die
Ausgangsstellung zurlckdrehen. Bei spurbarem
Widerstand den Abzug drtcken, um die Pistole zu
I6sen.

n Halten Sie die Pistole wéhrend der Schritte 4 bis 6 fest auf dem Fitting. Solange das

WARNUNG

Fitting A & G - Service-Handbuch - v1.0

Sicherheitssystem entriegelt ist, steht die Feder unter Spannung.



KAPITEL 4 - FORTSETZUNG IA
4. Montage

Schritte 7 — 8 von 8 - Anziehen und prufen

° 80sShm | Fitting anziehen

Das Fitting im Uhrzeigersinn in die Fassmuffe schrauben.
Das Keg gut festhalten und mit einer gleichmaRigen,
durchgehenden Bewegung anziehen.

Anzugsdrehmoment 80 £ 5 Nm

Ein-/Ausschraubwerkzeug Montagescheibe +

Drehmomentschliissel
Far die tagliche Montage. LJT-AX-01 |Typ A -
LIT-GX-01 |Typ G

Empfohlen: stellt das
genaue Drehmoment ein
und pruft es.

° Ausrichtung priifen

Werkzeug abnehmen und die Oberseite des Fittings
O O betrachten. Die Spitze des Dreiecks auf dem CO,-Ventil
muss genau auf den geraden Strich auf dem
@ Fittinggehduse zeigen. Damit ist das Sicherheitssystem
verriegelt.

Typ A und Typ G tragen dieselbe Markierung.

V) Q

Ausgerichtet Nicht ausgerichtet Nicht ausgerichtet? Keg nicht

verwenden. Schritte 4 bis 6
wiederholen, bis Dreieck und Strich
Ubereinstimmen.

VORSICHT

Rucklaufkegs prifen

Nach mehreren Umldufen kann das Fitting allmdhlich an
Anzugsdrehmoment verlieren. Prifen Sie leere Kegs, die
m 60 Nm vom Markt zuriickkommen, vor dem erneuten Beflillen und
ziehen Sie das Fitting mit Montagescheibe und
DrehmomentschluUssel auf 60 Nm nach.

JA AOBAOSI Fitting A & G - Service-Handbuch - V1.0 a



KAPITEL 5

5. Demontage

Schritte 1 - 6 - Fitting aus dem Keg ausbauen

y /N

Zuerst drucklos machen. Beginnen Sie die Demontage niemals, bevor Schritt 1

A

GEFAHR

1 0 bar

0 0
| |

Keg drucklos machen

Das Ein-/Ausschraub- und Druckentlastungswerkzeug

auf das Fitting setzen. Sein Stift greift in

die kleine Bohrung, der Druckstoéf3el in der Mitte &ffnet
das CO,-Ventil. Halten, bis kein Gas mehr entweicht.

Pistole aufsetzen

Die Einbau-/Ausbaupistole auf das CO,-

Ventil driicken, bis sie einrastet. Den Abzug nicht
driicken.

Fitting herausnehmen

Steigrohr kippen und das Fitting aus der Fassmuffe
heben.

4\ AOBAOSI
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abgeschlossen und das Keg drucklos ist.

0 0
| |

Fitting ausschrauben

Mit demselben Werkzeug das Fitting

gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis das Gewinde frei
ist.

0 0
| |

Sicherheitssystem entriegeln

Pistole festhalten und das Fittinggehduse gegen den
Uhrzeigersinn drehen, um es vom Steigrohr zu Iésen.

e driicken

Fitting wieder verriegeln

Fittinggehduse im Uhrzeigersinn zurtick auf das
Steigrohr drehen und den Abzug drticken, um die
Pistole zu I6sen. Das Fitting ist bereit flr die Wartung
(Kapitel 6).



KAPITEL 6

6. Zerlegen

Schritte 1 - 6 - Fitting auf dem Werkzeug zerlegen

y /N

Federspannung. Den Spannhebel langsam &ffnen. In Schritt 5 das Steigrohr immer nach

A oben hebeln: Wird es nach unten gedruckt, kann die Feder plétzlich freikommen und aus

WARNUNG dem Werkzeug springen.

~=—=gegen den Dorn

@) on
o
| 1 [ |

4 Feder gespannt

— 1 P
10

o
[ |

Fitting einlegen

Spannhebel des Zerlege-/Zusammenbauwerkzeugs

offnen. Fitting einlegen: Gehd&use gegen

den Dorn, Steigrohr in die Auflage.

= Gehduse auf den Dorn

0o n
[ |

Spannhebel schlieBen

Spannhebel schlieffen. Das Werkzeug spannt die Feder
und entlastet das Sicherheitssystem.

P’]Mi

Gehduse entriegeln

Steigrohr festhalten, Fittinggehduse gegen den
Uhrzeigersinn drehen, bis es sich von der
Bajonettplatte I6st, und zurtck auf den Dorn schieben.

Gabelplatte

nach unten driicken

\nach oben hebeln

L/ |
CO,-Ventil

CO:-Ventil abnehmen

Angeschrdgte Gabelplatte am Werkzeugende
zwischen CO,-Ventil und Federteller schieben. Kraftig
nach unten dricken und das Steigrohr nach oben
hebeln. Niemals nach unten driicken.

4\ AOBAOSI

Steigrohr herausnehmen

Spannhebel langsam 6ffnen, um die Feder zu
entspannen. Steigrohr mit seinen Teilen herausheben
und das Gehduse abnehmen.

S —

Federteller - Feder

alte Gehdausedichtung

Restliche Teile abnehmen

Federteller und Feder abziehen, Gehdusedichtung
abnehmen. CO-Ventil und Gehdusedichtung
entsorgen: Gummiteile nie wiederverwenden.

Fitting A & G - Service-Handbuch - v1.0 m



KAPITEL 7

7. Prifung & Ersatzteile

Vor dem Zusammenbauen reinigen, prufen und ersetzen.

| Reinigen

) § =

trocken prufen.

| Prifen & ersetzen

ERSETZEN BEI

y /N

Wir empfehlen, alle Metallteile in einem Ultraschallreinigungsgercit
mit saurer Ultraschall-Reinigungslésung zu reinigen und
anschliefend mit sauberem Wasser zu spulen. Die Teile sauber und

MASSNAHME

——— TEIL
— °
b —
‘"‘). Gehdusedichtung
; ® CO:-Ventil
l ® CO:-Feder
S~ ® Federteller
O ® Steigrohr

® Fittinggehduse

| Ersatzteile

Gehdusedichtung CO:-Ventil
EPDM - JM-AX-01-6 EPDM - JM-AX-01-3
Typ Aund G Typ Aund G

Artikelnummer an.

4\ AOBAOSI

Immer ersetzen.

Immer ersetzen.

Korrosion, Risse, Verformung
oder nachlassende
Federkraft.

Verformung, Grate,
beschdadigte Dichtfléiche.

Verbogenes Rohr,
beschdadigte oder verformte
Bajonettplatte.

Beschdadigter Flansch,
Gewinde oder Dichtfléichen,
Risse, verschlissene
Verriegelungen.

CO:-Feder
AISI 304 - JM-AX-01-5
Typ Aund G

Fitting A & G - Service-Handbuch - v1.0

Neue, angefeuchtete
Gehdusedichtung JM-
AX-01-6

Neues, angefeuchtetes
CO-Ventil IM-AX-01-3

Ersetzen JM-AX-01-5

Ersetzen JM-AX-01-4

Ersetzen CJG-HJ-01

Ersetzen JM-AX-01-1/
JM-GX-01-1

Federteller
AISI 304 - JM-AX-01-4
Typ Aund G

Geben Sie bei der Bestellung von Ersatzteilen den Fittingtyp (A oder G) und die



KAPITEL 8

8. Zusammenbauen

Schritte 1 — 6 von 8 - Fitting zusammenbauen

neue Gehdusedichtung
neues CO,-Ventil

sauberes Wasser

Neue Dichtungen anfeuchten

Eine neue Gehdusedichtung und ein neues CO,-Ventil
in sauberes Wasser legen. Feuchte Gummiteile gleiten
ohne Beschddigung an ihren Platz.

neues CO,-Ventil Federteller Feder + Steigrohr

— e

Die abgestufte Riickseite des CO,-Ventils passt in die
Vertiefung des Federtellers (Schnitt)

Steigrohr bestiicken

CO.-Feder und Federteller auf das Steigrohr schieben,
danach das neue CO-Ventil. Die Vertiefung des
Federtellers zeigt zum CO:-Ventil: Die Rickseite des
Ventils passt genau hinein.

Feder gespannt,
CO,-Ventil aufgepresst

N w I w E—
| | | | |
]

[l
I

CO:-Ventil aufpressen

Spannhebel schliefen. Das Werkzeug spannt die Feder
und presst das CO,-Ventil vollstdndig in seine Position
auf dem Steigrohr.

VORSICHT

y /N

o , Montagekonus

m into position

Gehdusedichtung montieren

Fittinggehduse auf den Flansch stellen und den
Montagekonus oufsetzen. Neue
Gehdusedichtung Uber den Konus schieben und den
Konus abnehmen. Die Gehdusedichtung muss
unbeschddigt sein und korrekt auf der vorgesehenen
Dichtfliche beziehungsweise in der daftr
vorgesehenen Nut sitzen. Dann das Gehduse auf den
Dorn des Werkzeugs schieben.

ehduse bleibt auf dem Dorn

=]

o
l_l_
i

Steigrohr einlegen

Das bestlckte Steigrohr in die Auflage des Werkzeugs

legen. Die Feder auf der Bajonettplatte

zentrieren. Das Gehduse bleibt auf dem Dorn.

.

o

[ 0o
I [T [
[ ]
Gehduse verriegeln

Das Gehduse auf die Bajonettplatte schieben, bis es in
den Nasen sitzt. Gehduse im Uhrzeigersinn drehen, bis
es verriegelt.

Nur neue Original-Gummiteile verwenden. Eine wiederverwendete Gehdusedichtung oder

ein wiederverwendetes CO,-Ventil kann undicht werden und das Getréink verunreinigen.

4\ AOBAOSI
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KAPITEL 8 - FORTSETZUNG IA
8. Zusammenbau & Dichtheitsprifung

Schritte 7 — 8 von 8 - Entnehmen, prufen und testen

o
[ 1 [ |

Fitting entnehmen
J Spannhebel langsam &ffnen und das zusammengebaute
/4 Fitting aus dem Werkzeug nehmen. Prifen, ob
Gehdusedichtung und CO,-Ventil richtig sitzen.
i

Die Spitze des Dreiecks auf dem CO-Ventil muss genau
O auf den geraden Strich auf dem Fittinggehduse zeigen.

@ Damit ist das Sicherheitssystem verriegelt.

° Ausrichtung priifen
O

Nicht ausgerichtet? Das Fitting wieder
l l VORSICHT in das Werkzeug legen und die
Schritte 4 bis 7 wiederholen.

Ausgerichtet Nicht ausgerichtet

Dichtheitspriifung

das Keg mit einem niedrigen Prufdruck von 0,8 bar
beaufschlagen. Ein Lecksuchmittel, z. B. Seifenlésung, auf

@@ Das gewartete Fitting in ein Keg einbauen (Kapitel 4) und

0,8 bar RS

Fittingkopf, CO.-Ventil und Fassmuffe sprihen.

Innerhalb von 10 Sekunden durfen keine Blasen entstehen.
Bilden sich Blasen, das Keg drucklos machen, das Fitting

| ‘ ausbauen und erneut prufen.

Diese praktische Prufung erfasst die zugdnglichen
Dichtstellen. Sie ersetzt keine vollstéindige Funktionsprufung
der inneren Dichtungen.

JA AOBAOSI Fitting A & G - Service-Handbuch - V1.0 n



KAPITEL 9

9. Technische Daten

y /N

Abmessungen, Drehmoment, Werkstoffe und Konformitét.

ALLGEMEIN

Fittingart

Zapfkopf

ABMESSUNGEN

Flansch

Gewinde

Bohrung - Durchmesser Fittinggehduse
Steigrohranschluss

Steigrohr

Bohrung Fassmuffe

Abstand Steigrohr — Kegboden
Ventilhub

MONTAGE

Anzugsdrehmoment

Nachziehen (leere Rucklaufkegs)
WERKSTOFFE & KONFORMITAT
Metallteile

Dichtungen (CO.-Ventil, Gehdusedichtung)
LEBENSMITTELKONFORMITAT

Europdische Union

Deutschland - Frankreich

USA

Japan

EINSATZGRENZEN
Max. Betriebsdruck

Max. Temperatur

TYP A - JM-AX-02 TYP G - JM-GX-02
Flachfitting, ein Ventil, mit Sicherheitssystem
A-System G-System
Rund - @ 74,5 + 0, mm Dreieckig - @ 70 £ 0, mm

2"-14 TPI BS 84
@ 35,7 +0,1/0 mm - @ 48 0/-0,1 mm

@435 £ 0,1 mm
@19 mm - Ldnge je nach Keghdhe

@ 44,4 mm

9 mm

9-12mm

80 = 5 Nm, gleichmdlRig

60 Nm

Edelstahl AISI 304 (SUS304)

EPDM - Hérte 81 + 3 Shore A

VO (EG) 1935/2004 - EDQM-Leitfaden fur Metalle und
Legierungen - Migrationsprifungen nach VO (EU) 10/2011

LFGB § 30/31 - franzésische DGCCRF-Leitlinien fur Metalle und

BPA-Gesetz (BPA nicht nachgewiesen)

FDA 21 CFR 177.2600 (EPDM) - Callifornia Prop 65 (Blei, PFAS
nicht nachgewiesen)

Lebensmittelhygienegesetz, MHW Notice No. 370 (EPDM CO,-

Ventil)

3 bar

135°C

Prufberichte (SGS, Intertek) auf Anfrage. Vollstéindige Toleranzen: siehe Anhang. Technische Anderungen vorbehalten.

4\ AOBAOSI
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KAPITEL 10

10. Pflege, Storungsbehebung & Service

So bleiben Fittings in bestem Zustand.

| Pflege

Fittings im reguldren Kegreinigungszyklus mit
Lauge und Séure gemdaR dem
Reinigungsverfahren der Brauerei reinigen.

Die Gehdusedichtung bei jeder Demontage

y /N

Fittings und Ersatzteile trocken, staubfrei und vor
direkter Sonneneinstrahlung geschutzt lagern.

Werkzeuge nach Gebrauch reinigen und
trocknen.

ersetzen.

| stérungsbehebung

STORUNG

MOGLICHE URSACHE

ABHILFE

® Undichtigkeit an der
Fassmuffe

® Fitting ldsst sich
schwer einschrauben

® Dreieck und Strich
nicht ausgerichtet

® Pistole I6st sich
nicht

® Gasaustrittam CO--
Ventil

® Gehduse verriegelt
nichtim Werkzeug

der Fassmuffe.

verriegelt.

oder Abzug zu frih gedruckt.

Federteller beschdadigt.

genug gespannt.

| Service & Kontakt

®

4\ AOBAOSI

Zhejiang Aobaosi Intelligent Manufacturing Co.,
Ltd.

No. 199 Xianglong Road, Liandu District

Lishui City, Zhejiang Province, China
Handelsregisternummer 91331127MAEKXQUF5T

Gehdusedichtung beschddigt oder nicht

richtig eingesetzt. Drehmoment zu gering.

Schmutz oder Beschddigung am Gewinde

Sicherheitssystem nicht vollsténdig

Fittinggehduse nicht ganz zurlckgedreht

CO,-Ventil verschlissen oder beschadigt,

Feder nicht richtig zentriert oder nicht weit

Gehdusedichtung ersetzen und anfeuchten.
Erneut montieren und mit 80 £ 5 Nm anziehen.

Gewinde reinigen und prufen. Das Fitting
niemals mit Gewalt einschrauben.

Montage: Schritte 4 bis 6 wiederholen.
Zusammenbauen: Schritte 4 bis 7 wiederholen.

Fittinggehduse im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag drehen, dann den Abzug dricken.

Fitting zerlegen (Kapitel 6) und Teile ersetzen
(Kapitel 7).

Werkzeug 6ffnen, Feder auf der Bajonettplatte
zentrieren und Schritte 4 bis 6 wiederholen.

WEBSITE
www.aobaosi.tech

E-MAIL
service@aobaosi.tech

Geben Sie bei Service-, Ersatzteil- oder Gewdhrleistungsanfragen immer den Fittingtyp (A
oder G), die Zeichnungsnummer und den auf dem Flansch eingravierten Code an.

Fitting A & G - Service-Handbuch - v1.0 n



ANHANG

A. Technische Zeichnung

Zusammenbauzeichnung JM-AX-02 - Fitting Typ A mit Sicherheitssystem

1L

$74.5+0.1

SL

2"-14TPT BS84

[ ®)
)

$43.510.1

19

(=gt

LA

1, Body

[SUS304 Stainless Steel]

2,002 Valve
[EPDM]

3, Spring Seat

[SUS304 Stainless Steel]

[SUS304 Stainless Steel]

4,002 Spring

[SUS304 Stainless Steel]

5, Tube

6, Body Seal
[EPDM]

 ———

Pos

Quantity

Art.-No. Title

JIEAX-01-1 Body

JHAX-01-3 | 002 Valve

JWFAX-01-4 | Spring Seat

JH-A%-01-5 | €02 Spring

CJG-HJ-01 Tube

o e || co| oo —

1
1
1
1
1
1

TU-AX-01-6 Body Seal

1. Y=Vear, W=Week

2. TL=Total length

3.SL=Length till sealing edge

Revision Number

AOBAOSI

Aobaosi

A type Spear

A Date 2026-10-21
Design Date Phase Narker QT7 | Weight | Scale
Calculation Date
Inspection Date ‘ ‘
Approved Date Total 1 page The first page

JW-AX-02

Referenzzeichnung (englisch). Gelenkte Kopien erhalten Sie bei Aobaosi unter Angabe der Zeichnungsnummer JM-AX-02.
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ANHANG

A. Technische Zeichnung

Zusammenbauzeichnung JM-GX-02 - Fitting Typ G mit Sicherheitssystem

1L

$7040.1

. 2-14TPIBS84

0|0
i =
T
$43.540.1
619

LA

c———
I I 1, Body
[SUS304 Stainless Steel]

[_[_' 2,002 Valve
(EPDM]

" oo
3, Spring Seat

[SUS304 Stainless Steell

4,002 Spring
[SUS304 Stainless Steel]

00 5, Tube
[SUS304 Stainless Steel]
=\

6, Body Seal
[BPDM]

| — T

Pos Quantity | Art.No. Title
1 1 IIHGE-01-1 Body
2 1 TW-AX-01-3 002 Valve
3 1 JU-AX-01-4 | Spring Seat
4 1 TM-AX-01-5 |  C02 Spring
5 1 CJ6-HJ-01 Tube
6 1 JU-AX-01-6 | Body Seal
1. Y=Vear, W=Week
2. TL=Total length I ‘ Aobaosi
3.SL=Length till sealing edge
Revision Number A Date 2026-10-21 AOBAOSTI
Design Standard Phase Narker QTY | Weight | Scale G type sDear
Calculation Discussion
et [ | TCR-02
Procedure Sign Total 1 page The first page

y /N

Referenzzeichnung (englisch). Gelenkte Kopien erhalten Sie bei Aobaosi unter Angabe der Zeichnungsnummer JM-GX-02.
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